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倒角倒角未標注做

圖號
客戶

滾珠牙部 HRC 58~62

材 質 NT:SNCM220/Equivalent

SH:CF53/Equivalent

G工 序

審 核

製 圖

日 期

規格：4R16-16S2-DFSH-172-220.9-0.05

3.2 1.6 0.8

龍創日盛

2021.10.18
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赵刚帅

南京哈宁
日期 修改內容
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4-Ø4.5通孔

BCD 42

M6X1X8深 非生产加工图纸

Ø32-0.1-0.3

38

21.510

油孔5

Ø53 Ø32-0.009-0.025 两端附挂刷环

D-D视图2
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型号LC-G-025DA-(电机轴)B-6B-T001 型号LC-C-030-R-(电机轴)B-6B

建议膜片联轴器 建议梅花联轴器

外径 长度 孔径范围 外径 长度 孔径范围
26 32.3 4~11 30 35 4~8
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